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WOTEC Automatjnnss ystem GmbH; 73614 Schorndorf 



Sprfthtechnik insbeso ndere far fflefiereifq rm«n 



Zugrundeliegendes Problem 

Das Bespruhen von DruckgieSformen lasst sich in vier Punktionen 
aufteilen: , . 

ft • » 

a) Saubem der Formen durch Ausblasen 

b) Kuhlen von ftberhitzten Abschnitten der Form 

c) Trermmittel ganzflachig airf die vom Werkstoff betroffene 
Form auftragen 

d) SchmierenbewegUcherTeile. 

Die fruher eingesetzten Stoffe wie Ole, Pette, Graflte warenzwar 
funktioneU gut, entwickelten aber toxische Gase und aind deshalb 
heute verboten. Heute wird deshalb tiberwiegend die Einstofitechnik 
auf Was serbasis mit geringem Trennstoffanteil von circa 0,5% bis • 
5% eingesetzt. Hierdurch werden zwar die Funktion b) bis d) mit nur 
einem Medium gelSst und bei einfachen Gussteilen auch 
ausreichend eingesetzt. Sobald es sich jedoch urn komplexere 
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Gussformen handelt, was in der neuen Technik zunehmend iat, 
reicht dieses ttberwiegend verwendete Verfahren nicht mehr aus - 
die Ausschussquoten sind zu hoch. 



Stand der Technik 



Pur die aeinerzeitige Spriihtechmk mit den nacheinander 
ablaufenden Spruhvorgangen unter Verwendung toxische Gase 
entwickelnder Stoffe wurden fur die verschiedenen Stoffe durchaua 
gleiche Zerstaubungsdiisen verwendet, aUerdings bei zeiuich 
getrenntem Ablauf, was auch zu einem heute wohl kaum mehr 
vertretbaren Zeitaufwand gefuhrt hatte (DE PS 36 40 818 usw.). Als 
weiterea wurden seinerzeit - und zum Teil auch heute noch - 
Einzelrohrleitungen fur die Medien verwendet, die zu der Spriteduse 
fuhren, was nicht nur sehr aufwendig ist, sondern bei. dem 
typischen StaubanfaU in einer Giefierei. auch bei den gegebenen 
modernen Moglichkeiten fragwurdig ist Zudem ist eine derartige 
Verschlauchung teuer. Aufgabe der Erflndung ist ea deahalb durch 
die Erfindung die Ausschussquoten zu verringem bei einem 
vertretbaren technischen Aufwand und insbesondere dem Verzicht 
auf Schlauchen, Verrohrungen odgl., wobei zudem die Ansteuerung 
der einzelnen Dusen optimiert werden kann. 



Die Erfindung und ihre Vorteile 

Die Erfindung besteht deshalb in einem Trennen der 
Emzelfonktionen b) von den Funktiohen c) und d), in dem namlich 
das Kuhlen mit Wasser als selbstandige Aufgabe gesehen wird und' 
das Auftragen von Trennmittel mit gleichzeitiger Schmierwirkung 



13-JUN-2003 12: 43 



P 5302 

13.06-2003 SU/R1 



SCHUSTER UND .PARTNER 





ein separator Schritt 1st, Tateachlich erfolgen beide Teilprozesse erst 
Heiunterkuhlen (b) auf die ideale Benetoung^temperatur und 
danach Auftragung (c, d) von Trennnritteln von einer Stelle aus, 
namlich entweder fiber nur eine Duse tnit enteprechend zwei 
Zuleitungen fur die zwei stoffe oder zwei einen gemeinsamen 
Bereich bespruhende Einzeldusen mit jeweils einer Stoffzufuhrung 
Insgesamt kann dadurch durch diese sichere und stets 
beherrschbaren Teilprozesse die Aussbhussquote und der 
TrennWtteiyerbrauch drastisch gesenkt werden bei gleichzeitig 
sogar verkurzter Prozessdauer. 

• * * ' 

Bei der Ti^nung d(?r beiden Dasenausgange, die dazu dienen einen 
gemetasa^en Bereieh su beeprOhto, ka nn Tor ^ 
RucWht genonnnen werden> dase beta KOStaittel eta barter 
energiereioher Strahl gegeben iet, hingegen beta TVenn- ^ 
schnuennittel ein weicher Strahl. Zudem Ut auch etae 
Vemusch^gefabr der beiden Mittei, wie eie ^ deet 
bei der einfaohen DOse stattflnden k6nnte, hier nicht gegeben. 

Nach einer Auagestaitung der Brttadung Winner, die Sprflhdttaen in 
emem gemeinsamen Spruhblook angeordnet aein, ahnlich ^ er in 
dem europaischen Patent der Artaelderin 0 724 486 beschrieben ist. 

tobeaonde^ die Anpaaatn* des Sprflhbe^cbs bei der Verwendung 

T " r *~ bMHmmten Berei * * 

ZT£ TIT f V " UBE ™ ^ * - * *- °S OS 
w37 777derAtuneIderinbesohriebensind. 

Mcht zuletzt W eiat die gegebene Erftadung ein bedeutendea Merfanal 
maowe.t .auf als die jewefls ^ Etaaafc tonanenden Dflsen oder 
Ouaengrappen in ibxer Zuordnung. b». ihtOT Ein8ats ^ 
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programmierbar sind, wofur eine Matrix auf einen Bildschirm einer 
EDVrAnlage dienen kann. Nicht auletat besteht eine Ausgestaltung 
der Erfindung in dem Merkmai, dass.bei Formwechsel in einfachster 
Weise die Spruhplatte mit ihren Dusen ausiauschbar und 
entsprechend archivierbar ist Gleiches gilt fur" die Kugeldusen, wie 
sie in oben genannter OS beschrieben sind. Hierdurch wird eine 
komfortable und kostengunstige Losung, insbesondere far kleine 
und mittlere Mascbinen und Losgrofien unter Beibehaltung der 
vollen Prozessoptimierung erreicht. In jedem Fall wird jede 
Spruhduse uber eine einhsitliche Luftleitung und zwei 
Spruhmittelleitungen versorgt unter. Verwendung von Steuerplatten, 
insbesondere wie in obigem europaischem Patent beschrieben. 



Fur die Ansteuerung der Dusen dienen interne Steuerbohrungen, 
bzw. elektrische Steuer-Bussysteine. 

Die Erfindung schliefit den Einsate von nur einem Mittel nicht aus. 
Ausfuhrungsbeispiel 

In den Piguren 1 bis 4 sind mehrere Ausfohrungsbeispiele des 
erfindungsgeinaiSen Spriihsystems beschrieben. Es zeigen: . 

Fig. 1 und 2 das PXrSystem: 



Einseldusensteuerung durch pneumatische 
Steuerbohrungen (keine Schlauche); 

Dusenanordnung in Matrix-Form auf einer 
Platte; 
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r Auswahl von . Einzeldftseri 1 land 
Koniiguration von Sprxlhgruppen frei 
programiriierbar am Bildschirm; 

- , Wechs&lplatte 2 fur Spriihrichtungen 
archivierbar; 

- 2 Ttennmittel je Spruhplatz verspruhbar 
uber eine DSse (Fig, 2a) oder alternativ zwei 
getrennte Dusenj , 

- gemeinsame Versorgung aller Dttseri mit 
Luft und zwei Mitteln; . 

- gemeinsame Steuerplatte 3 fur alle Diisen, 
Steuerung tiber Membran. oder 
Steuerkolben. 

Fig, 3 und 4 das PSX-Syatein; ' 

• Das PSX Sprfihwerkzeug ist eihe Weiterentwicklung auf der Basis 
des Patentes EP 0 724 486. Es bietet die gleichen SprOhfunktionen 
uhd Prozessoptiraierung wie das PX-System, aber zusatzliche 
Process-Funktionen. Die Ansteuerung der DGsen erfolgt beim 
Beispiel aber Wahlschalter oder Wahlplatte xind tiber interne 
Steuerbohrungen (keine Schlauche). Ein elektronisches Steuer- 
Bussystem kann ebenfalls durchgefGhrt werden. 
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Im Einzelnen gilt hier: 




nur ' ein Typ Spruhleiste mit 
S Steuerluftkreisen, - Luft xmd zwei . 
Trenmruttel; 

nur interne Steuerluftkanale, keine 
Schlaiiche; 

Kcnfiguration der Einzelduse zu max, ,8 
Spriittgruppeii manuell uber Wahlplatte 
oder Wahlschalter , 

2 Trennntittel je Spr&hpiatz versprflhbar 
Uber 1 Duse oder altemativ 2 getrennte 
Dtisen; 

gemeinsame Versorgung aller Diisen mit 
erstens Lxrft xmd zweitens Trennmitteki; 

Steuerung der Dtisen Uber Membran oder 
Steuerkolben. i 
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